
 
 

Exemple de commande: 
Appareil à dresser les meules  SAV 434.99DM60F 
Désignation                            SAV    N° 
 

  
 
 
 
 
 
Pour le profilage rapide d’angle sur meules de rectification 
 
Exécution : 
En acier à outils trempé et rectifié avec grande précision 
Dressage en position verticale ou horizontale par cale étalon 
Avec vis pour déplacement queue d’aronde et 3 vis de réglage 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Exemple de commande: 
Appareil à dresser les meules  SAV 434.99DM50H 
Désignation                            SAV    N° 
 
 
 
 
Pour le profilage rapide d’angle sur meules de rectification 
 
Exécution : 
En acier à outils trempé et rectifié avec grande précision 
Déplacement manuel sur queue d’aronde 
 
 

 
 
Exemple de commande: 
Appareil à dresser les meules  SAV 434.99DM50 
Désignation                            SAV    N° 
 
 
 
 
Pour le dressage des 2 faces simultanément 
 
Exécution : 
En acier à outils trempé et rectifié avec grande précision 
Déplacement par bouton moleté 0,02 mm/div 
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